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Bandas Gates

El sistema Poly Chain® GT®° Carbon™
no admite mezclas con diferentes
perfiles de bandas y sprokets

de la Vida Util de la banda Gates Poly

Chain® GT® CarbonTM es no mezclar
distintas clases de perfiles ni marcas, al instalar
transmisiones con bandas sincronas.
La razén de ello son los niveles de “falta de aco-
plamiento e interferencia” utilizando Bandas y
Sprokets de diferente tipo/marca, afectan negati-
vamente el desempefio de la transmisién.

I a unica forma de evitar un drastica reduccion

1. Diseno con “INTERFERENCIA”.

Este es un caso con un pobre nivel de acopla-
miento entre la banda y el sproket, ocasionando
una reduccion sustancial de la vida util de ambas
partes.

La banda se ve sometida a una fuerte concen-
tracion de esfuerzos uUnicamente en algunas
zonas; de hecho hay momentos en los que el
Unico contacto se presenta en la raiz del diente o
en la cresta. Observar cdmo hay zonas y momen-
tos en las casi no hay contacto banda-sproket.

____— Banda PolyChain® GT®
CarbonTM

~—— Sproket HTD

La INCOMPATIBILIDAD de los disefios de los perfiles de la banda y el
sproket muestra INTERFERENCIA. A pesar de que ambos poseen el
mismo paso, las formas son diferentes y poseen capacidades distintas.
En este caso los ANCHOS SON DIFERENTES Y NO ES RECOMEDABLE
ESTA COMBINACION.

Las principales consecuencias de trabajar in-
correctamente con bandas Poly Chain® GT®
CarbonTM con otros perfiles y marcas son: ruido,
vibracioén, desgaste prematuro de la banda, des-
gaste irregular del sproket y la banda, reduccion
de la eficiencia en la transmisién de la Potencia,
ruptura o desprendimiento de los dientes, posibili-
dad de perder el paso por salto del diente, etc.

2. Disefio del diente “SIN FRICCION”.

En este caso la dinamica del movimiento entre la
banda y el sproket es la 6ptima: se obtiene la
mayor y mas exacta superficie de contacto,
permitiendo que la banda “ruede” al entrar/salir en
contacto con el sproket.

Observar en la siguiente figura el ajuste perfecto,
sin zonas de concentracion de esfuerzos ni espa-
cios vacios.

____— Banda PolyChain® GT®
CarbonTM

~—— Sproket HTD




3. Diseio del diente “ROBUSTO”.

De manera paralela, en éste otro caso el nivel de
acoplamiento y contacto es maximo entre la
banda y el sproket: se obtiene el mayor y exacto
contacto entre ambas superficies. Igualmente la
banda “rueda” al entrar/salir en contacto con el
sproket. Observar como el ajuste logrado es
exacto y preciso, sin zonas de concentracion de
esfuerzos ni vacios.

y sprokets del sistema Poly Chain® GT® Car-
bonTM se obtienen los mayores beneficios: cero
mantenimiento, mayor vida util, ahorro de energia
(transmisiones mas compactas y ligeras), cero
tiempos muertos no programados, ahorro en los
costos generales de mantenimiento: menor
utilizacion de mano de obra, cero reten-
sionamiento, no requiere lubricacién ni limpieza,
etc.

____— Banda PolyChain® GT®

CarbonTM

~—— Sproket HTD

El sistema Poly Chain® GT® CarbonTM no
admite mezclas entre perfiles diferentes, ni tam-
poco el uso de marcas distintas; Unicamente
deberan utilizarse sprokets Poly Chain® GT®.

El perfil GT® (Gates Tooth = Diente Gates) es una
patente que nadie puede imitar, para el cual no es
recomendable combinar diferentes perfiles.

Asi mismo, unicamente con el uso de las bandas
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Nosotros confiamos en los expertos

uando cuentas con el apoyo de gente
experta, los resultados son excelentes.

Cuando el grupo de ingenieria de Servicio al Cliente
de Gates de México junto con su distribuidor Grupo
Hergosa nos estandarizaron todos nuestros
ensambles, los resultados fueron CERO FUGAS.

“Gracias al compromiso y apoyo profesional del
equipo de Gates, su trabajo y compromiso, hoy
trabajamos sin problemas nuestros equipos y
tenemos una mejor productividad.”

Miguel Anaya y Alejandro Pérez

Confiar en los expertos, te da la confianza de lograr
el éxito.

I3

'.i =

—

Miguel Anaya y Alejandro Pérez
Gerentes de Mantenimiento
Fusion Specialties

Segmento Maniquies Moldeo
Ciudad Juarez, Chihuahua
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se requieren cargar y descargar productos con
elementos flexibles. Para esta aplicacion Gates
disefi6 la familia de mangueras grado alimenticio,
las cuales estan fabricadas bajo estandares de calidad
muy elevados, con el objetivo de garantizar la no
contaminacion de tus productos y /o procesos.
Nuestras mangueras son:

D entro de los procesos alimenticios y farmacéuticos

Food&Beverage Master: Disefiada para la conducir
leche, jugos bebidas gaseosas, productos farmacéuticos,
cosméticos u otros productos en base agua que re-
quieren una manguera sanitaria aprobada por la FDA que
no modifique el sabor, olor o color de los alimentos.
Food Master Lite: Su tubo de nitrilo grado FDA, la hace
resistente a la conduccion de grasas y aceites evitando la
degradacion del mismo

Food Krystal: Manguera Atoxica grado FDA fabricada en
PVC

Food Krystal Light: Manguera Atéxica grado FDA fabri-
cada en PVC para descarga ligera

Las ventajas competitivas de nuestras mangueras son:

» Fabricadas bajo especificaciones FDA-3A. Garanti-
zando la no contaminacion de alimentos y bebidas.

* Variedad de materiales para la conduccion de alimentos
grasos, alimentos sélidos, soluciones etilicas, etc

» Refuerzo de monofilamento de poliéster que le permite
recuperar hasta el 95% de su forma en caso de sufrir
aplastamiento

Mangueras Gates

Manng para Alimentos y Medicamentos

Di no a la contaminacién de tu producto, utiliza

mangueras para alimentos Gates

Food Krystal

Food-Bev Master

Food Master Lite
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Inspeccion simple de una transmision

preventivo es por medio de inspecciones

periddicas a la transmision, como una parte
integral de sus rutinas de mantenimiento, esté atento
a escuchar y observar cualquier vibracion o ruido
anormal mientras revisa su funcionamiento a través
de la proteccién. Una transmision bien disefiada y
con buen mantenimiento, operara suave y silenciosa-
mente.

U na buena manera de iniciar el mantenimiento

Inspeccione la proteccion para ver si esta floja o
dafada. Manténgala libre de desperdicios o acumu-
lacion de polvo y suciedad.

Cualquier acumulacion de material sobre el
resguardo actua como aislante y podria causar que la
transmisién sufra un sobrecalentamiento durante su
operacion.

Ele e la temperatura en la vida de nda es
imp , por ejemplo, un increment no de
temp ra de 2.22 °C en la banda, orig por la

temperatura ambiente de la transmisién, puede
acortar la vida de la banda a la mitad.

También observe si existen filtraciones de
aceite o grasa por el resguardo de la transmi-
sion. Esto indica una sobre lubricacion de los
baleros. Si estos materiales hacen
contacto con la banda, ésta podra
hincarse y deformarse causando fallas
prematuras en la banda.

Ademas es recomendable
inspeccionar el montaje del
motor para asegurar un
ajuste adecuado.
Revise las corre-

deras del

templador para verificar que estan limpias y ligera-
mente lubricadas.

Con que frecuencia se debe inspeccionar una trans-
mision

Los siguientes factores influyen en la frecuencia con
que se requiere inspeccionar un sistema de transmi-
sion por bandas.

* Velocidad de operacion de la transmision.

* Ciclo de operacion de la transmision.

* Importancia del equipo.

» Temperaturas externas del medio ambiente.
* Otros factores ambientales.

* Accesibilidad del equipo.

La experiencia con su propio equipo es su mejor guia
para determinar la frecuencia de las inspecciones de
las transmisiones por bandas.

Las transmisiones que funcionan a altas veloci-
dades, con cargas pesadas, paros y arranques
continuos, condiciones de temperatura
extrema u operando en equipos especiales,
requieren inspecciones mas frecuentes.

Cuando efectuar Mantenimiento
Preventivo @

Este es nuestro tema para el
préximo numero.




Mezclar mangueras y conexio-
nes de diferentes marcas,
generan acciones de alto
riesgo que pueden ser fatales
para las personas que traba-
jan cerca de ellos (operarios,
supervisores, etc.)

En Gates de Meéxico, fabri-
camos las mangueras y
conexiones hidraulicas bajo
las normas y especificaciones
internacionales de la mas alta
calidad.

¥ IMarcas distintas.. ne se mezclant

Ensambles Gates Cero Fugas - Cero Riesgos
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